CSerl PALACKOZOK

A Sraml| automata palackozdk fejlesztését a piac legujabb trendjei in-
spiraltak. Barmilyen toéltési technoldgiardl legyen szd, a Sraml palackozo a
legfejlettebb megoldast kinalja.

Alacsony vagy magas viszkozitasu, alld vagy pezsgd, barmilyen tipusu
folyadék toltését kinaljak mlUanyag vagy Uveg palackokba, illetve alumini-
um dobozokba.

Kuldnleges figyelmet kapott a CIP (helyben tisztitas) rendszer kialakitasa,
mely gyors és alapos tisztitast tesz lehetdve, igy terméke biztosan megfe-
lel a legmagasabb élelmiszeripari eléirasoknak is.




Gravitacidés / alacsony vakuumos
toltés

Alacsony viszkozitasu, allé folyadékok
toéltésére alkalmazhatd. A té6ltd egy zart
tartalybdl all egy sor téltdszeleppel és
palackemeld dugattyuval. A dugattyuk fel-
emelik a palackokat, hogy a téltdszelepre
csatlakoztassak dket, egy zart rendszert alkotva. A termék gravitacios uton
folyik az edénybdl a palackba. A téltéedényben alacsony vakuumot lehet al-
kalmazni, hogy felgyorsuljon a téltési folyamat. Koszdnhetben a toltdszele-
pek kUldnleges kialakitasanak, a folyadék kiméletes modon, a palack ol-
dalan folyik le, minimalizalva ezzel a termék felrazédasat.

Vakuumos toltés

Kb&zepesviszkozitasuallé folyadékoktdltésére
alkalmas. A toltdé egy zart tartalybodl és egy
sor toltdszelepbdl all, melyek a vakuumozo
egységre vannak csatlakoztatva. Amikor a
palack a téltdszelepre csatlakozik, a vakuum
eltavolitja belble a levegdt és a termeéket a palackba juttatja. K&szdnhetbden
a toltészelepek kuldnleges kialakitdsanak, a folyadék kiméletes mddon, a
palack oldalan folyik le, minimalizalva ezzel a termék felrazdodasat.

Ellennyomasos toltés

Szénsavas termékek palackba vagy alumini-
um dobozba vald toltésére szolgal. A t6ltd
egy nyomas alatt [évd tartalybdl és egy sor
kUldnleges toltdszelepbdl all, melyek a kdvet-
kezdb lépések végrehajtasaval végzik a téltést:
legtelenités vakuum és CO, segitsegével (dupla); palack nyomas ala helye-
zése; termék betdltése, nyomas elengedése. A toltés lépései mechaniku-
san, vezértengelyek segitségével kerllnek elvégzésére.
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Palackoblités

Az Oblitétorony palacktovabbitd egységei
ontott, korrdzidalld acélbdl készilnek EPDM
betétekkel, melyek a palackok kiméletes
megfogasat teszik lehetdvé. Miutan a palack
nyakat a tovabbitdoegység megfogja, a palack
nyilasaval fuggdblegesen lefelé a fuvokak féle
keril. Amennyiben a palackdblité fuvokak valamelyike foldtt nincs palack,
ott nem torténik &blitdviz-adagolas. A palackdblités idétartamat (ezzel
Osszefliggésben a lecsepegtetés idejét) allitani lehet. A palackdblité alap-
kivitelben egykdrds, azaz egyidejlileg egyfajta Oblitéfolyadéek kezelésére

alkalmas.

Palacklégtelenités - inertgaztoltés

Egy vakuumszivattyu eltavolitja a palack- —_
ban talalhatd levegd nagy részét, majd '
inert gazt fecskendez a palackba, igy a
todltési folyamat soran a termeék csak in-

ert gazzal érintkezik, megdrizve igy a
mindsegét.

Toltés

A toltéegység sajat elektromos szintszabaly-
zO0s szigetelt tartadllyal rendelkezik, mely
belllrél polirozott, jol tisztithatd és fertdt-
lenithetd (géz6lhetd is). A tartaly szint-
szabalyozdja a toltdszelepet és a termékszi-
vattyut mukoédteti. A tdltdécsapok lehetdvé
teszik a rendkivil pontos toéltési szint beadllitasat, illetve karbantartas és
fertoétlenités céljabdl gyorsan le- és felszerelhetdk. A csapok alatti palacke-

meld talpak rugds emeléslek.



Zaras

Robosztus feléepitési kombinalt zardtorony-
nyal, automata csavarkupak-adagolasra vagy
parafadugos zarasra alkalmas. A pilverzaro
egység neégygorgds zarofejjel (két meneteld
és ket peremezd gorgds) rendelkezik. Ha
nincs kupak nem zar a zarofe;.
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Tolt6-zaro
Modell P6SR/VX/CX P8SR/VX/CX P10SR/VX/CX P12SR/VX/CX
Tolt6fejek 6 8 10 12
Zarofejek 1 1 1 1
Teljesitmény 750 p/éra 1000 p/dra 1500 p/éra 2000 p/ora
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Oblit6-tolté-zaré
Modell I9P8SR/VX/CX I9P10SR/VX/CX 1I9P12SR/VX/CX 112P12SR/VX/CX
Oblitéfejek 9 9 9 12
Toltéfejek 8 10 12 12
Zarofejek 1 1 1 1
Teljesitmény 1000 p/ora 1500 p/dra 2000 p/ora 2000 p/ora
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